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Optimierung der Stiicklistenpflege wahrend eines Anderungsprozesses Digital ®
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Wo kommen wir her?
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Die TRILUX Gruppe co ‘. o

Solutions

ZAHLEN, DATEN, FAKTEN

6 Produktionsstatten
1912 in Menden 33 Geschaftspartner
(davon 12 eigenstandige

Tochterunternehmen)

Investitionen 2016 - 2018

% 5.000 Mitarbeiter weltweit @ 59 Mi o. G
Umsatzverteilung

48% Deutschland
656 Mio. 46% Europa
6% Ubersee
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TRILUX

TRILUX Digital Solutions GmbH Digital Qo

Solutions

ZAHLEN, DATEN, FAKTEN

[z 2008 in Dortmund ﬁ% mit Office in
Dortmund & Hamburg
Umsatzverteilung
% 40 Mitarbeiter % 60% in der Gruppe
40% Drittgeschaft
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TRILUX
Die TRILUX Gruppe Digital .

Jeder will etwas anderes und das ist unsere Starke.

Ob In- oder Outdoor, ob Licht ftr eine industrielle Produktionshalle oder das perfekte New-Work-Buro T mit unserer
lichttechnischen Kompetenz und einer einzigartigen Nahe zu unseren Kunden und dem Markt entwickeln wir
maldgeschneiderte Losungen fur die unterschiedlichsten Applikationen.

OFFICE - malRgeschneidertes Licht und ein attraktives Design
INDUSTRY - héchste Effizienz und Robustheit
RETAIL - perfekt inszenierte Waren bei héchster Flexibilitat

OUTDOOR - individuelle Inszenierung von offentlichen Platzen
FULL SERVICE - Information & Beratung, Finanzierung, digitale &

technische Services, Projektmanagement

© TRILUX Digital Solutions GmbH | 2023 | 16. Konferenz fur Variantenfertiger 6
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TRILUX Digital Solutions GmbH Digital o

Unser Portfolio

SAP Varianten- ; 3D

konfiguration : Visualisierung

Product -
. Digital Asset
Information
Management

Management
System (DAM)

(PIM)
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TRILUX _®_°
Optimierung der Stiicklistenpflege wahrend eines Anderungsprozesses Digital 0.

Wo kommen wir her? Sicht allgemeine Produktentwicklung

: ) : A Selektion von festen Materialnummern
High-Level Konfiguration

A Automatische Berechnung von Mengen

A ca. 60T Endprodukte
Fixes Produktportfolio A Einschrankung in der Entwicklung durch Produktkatalog-Denken
A keine vollstandige Verdatung von Produkten auRerhalb des Portfolios

A Kurze Lieferzeiten

A Vorplanung auf Materialnummernebene

/ A Aufwendiger Sonderfertigungsprozess

A Lange Laufzeit
/ A Unvollstandige Produktdaten
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Optimierung der Sticklistenpflege wahrend eines Anderungsprozesses Digital 0. .

Solutions g P
Vision

Merkmal-Denke

Eine zentrale Stickliste pro

Baureihe Online Produktkatalog

Materialstammanlage bei Kleines Portfolio fir den
Beauftragung Grol3handel
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Optimierung der Stiicklistenpflege wahrend eines Anderungsprozesses Digital °

Herausforderungen in der Stucklistenpflege

A hohe Frequenz von Produktupdates

Produktkomplexitat

A manuelles bearbeiten der Stiicklisten tiber mehrere Stiicklisten Alternativen

Abhéangigkeiten A groRRe Abhangigkeit von Low- zur High-Level Konfiguration

A manuelle Bearbeitung der Variantentabellen
A manuelle Bearbeitung der Beziehungswissen

7/

/ A hohe Fehlerquote (5% in Produktionsabléufen)

A hoher manueller Arbeitsaufwand
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Optimierung der Stiicklistenpflege wahrend eines Anderungsprozesses Solutions 4 g ‘g °
°

Optimierung der Stucklistenpflege

A aktuell werden die Daten im SAP Standard gepflegt
Wo kommen wir her? A Fachbereiche sind nicht selbststandig
A Fehleranfallige Datenpflege Prozesse

o A Bereitstellen von Pflegeoberflache fiir Maximalstiicklisten und Variantentabellen
Wo wollen wir hin* A Pflegeoberflache kann direkt durch Fachbereiche genutzt werden

A Hoher Qualitatsstandard der Daten
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Optimierung der Stiicklistenpflege wahrend eines Anderungsprozesses

A Variantentabellen
A Pflege in der CU60 bzw. PMEVC
A Erfassung/Anpassung von neuen Datenséatzen

Datenpflege - Heute
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Optimierung der Stiicklistenpflege wahrend eines Anderungsprozesses

Datenpflege - Heute
A Beziehungswissen
Besnden A Pflege in der CUO2 bzw. PMEVC
A Low- und Highlevel

A
A Modellierungskenntnisse notwendig

~K_Somy 0s

0
Auswahlbdg: 0
>
Editor ] % 2000 300 v
0

Ve 7y
€7 oOMNOS_popy,

- TX s,
— Ul = §
9S_GRoEg g P a;,,e!: ve_x SONNOs
ent, VC‘T *_FORpy,

VC Ty RT
— HHTFARGBE = Sparens. T ONiin
. Ve T £
—AUSST; A LICHTE
VC\TX‘,;LICQTST M= Spar, Spars\nrt’:‘;,g”“ e e
} = LU arent yp .t e TX AUSS
= Sparent po =l LICHTepe S TRANLY,
tVe_ Ty relCHTS TR INKEL
= ~ANSCHLU M, ,
S8

© TRILUX Digital Solutions GmbH | 2023 | 16. Konferenz fur Variantenfertiger

TRILUX
Digital
Solutions



TRILUX “® °
A

Optimieru
ng der Stickli
istenpflege wahrend eines A
nderungs
prozesses
9 o

Datenpflege - Morgen

Auswahl d
es
KMAT
Auswahl d
er
Alternativ
e :
Merl?rﬁ;?ktlon der
skombination Auswahl der
KompOne
nte Anzei
zeige d
Merkmalsk er
ombination

BOM waint.
ht\ps:ﬂse\fe.ew’\ce_tds.com:'sapmc}uiZMp#T DS,BOM_G\Sp\ay

gre kanﬁgur'\erbare pateriatien anzeigen

¢ Maxima\smck\'ls\an»Pﬂege
Nur gepfie

Mater‘\a\kurztei\

Max‘\ma\st\;\ckl‘\sten»Pﬂe ge
Leuchte

ateriatien

Fahrrad

Matel'm\nummer

5454332

Haus

75432645
26568747

© TRILUX Di
Digital Soluti
utions Gmb
H | 2023 | 16. Konferenz fir V.
r Variantenferti
rtiger
17



o. .
IRILUX g%
Solutions ° ..

Optimierung der Stiicklistenpflege wahrend eines Anderungsprozesses
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